Laudo Técnico

Kombi Applicator



1 Modelo

Kombi Applicator

2 Marca

Eilhauer Maschinenbau GmbH

3  Descrigao Técnica do Bem

Mdquina para aplicagdo de manta de material para redugdo de ruido durante rotagdo em correias de
transmissdo em processamento "tough grip" O equipamento em questdo é utilizado no processo de
fabricacdo de correias de transmissdo, sendo o objetivo primario a aplicacdo de tecidos, de maneira
automatica, em tubos de borracha crua, para produgdo de correias de transmissdo e industriais do tipo Multi-
V. Os principais sistemas do equipamento seguem: Painel de poténcia e controle: Distribuicdo de poténcia
elétrica do equipamento para seus circuitos consumidores, assim como processamento e controle das
operacgdes, através de controlador légico programavel. Dispositivo de icamento e posicionamento de tecidos:
Utilizados para posicionamento, de forma manual, da matéria prima tecido no equipamento. Sistema de
posicionamento de mantas: Sistema utilizado para suporte da manta crua dentro do equipamento, sendo
possivel o processamento de duas mantas em paralelo. Sistema de tensionamento de tecidos: Sistema de
dancers responsavel pelo tensionamento do tecido a ser aplicado na manta crua. Sistema de aquecimento
de mantas cruas e aplicagdo de tecidos: Responsavel pelo aquecimento da manta crua em processamento,
através de lampadas/resisténcias de aquecimento, assim como superficie metalica aquecida,
adicionalmente, realiza-se a adesdo do tecido em processamento a manta crua, através do pressionamento
das superficies/materiais via correias. Sistema de corte: Sistema responsavel pelo corte do tecido apods
finalizagdo do tubo em questdo, deixando o equipamento preparado para o préoximo ciclo. Método de
operagdo: A Maquina de aplicagdo (Tough Grip), € um equipamento automatizado projetado para o
processamento de mantas de borracha cruas, com foco na aplicagdo precisa de camadas de material (tecido).
O sistema é controlado por meio de uma interface homem-mdquina localizada no painel de controle, que
fornece feedback visual em tempo real sobre o status da maquina. O carregamento do material é realizado
por meio de uma estagdo de icamento e posicionamento de tecidos, através de uma talha elétrica com
capacidade de 250kg, além de sensores de alinhamento. O operador deve garantir o posicionamento correto
do rolo de tecidos, utilizando as manivelas de ajuste, sensores de borda e laser guia. O material entdo é
guiados, através de roletes e dancers e inserido no clamp, onde é alinhado e avangado automaticamente até
que os sensores confirmem a posi¢do correta para inicio da aplicagdo. O tubo de borracha crua entdo é
posicionado no equipamento de maneira manual, assim que restabelecido o sistema de seguranga, o
equipamento eleva o tubo de maneira automatica o aquece e realiza a emenda do tecido para o inicio do
ciclo. O ciclo automatico inicia-se, um sistema de aquecimento é ativado, o qual realiza o aquecimento da
manta crua para adesdo do tecido, que é realizado através da rotagdo do tubo de borracha crua e
desbobinamento/pressionamento do tecido contra esta superficie. Apds finalizacdo do ciclo, o equipamento
retrai os atuadores, se reposiciona na posi¢ao de repouso e as condigdes de seguranga para acesso as areas
restritas sao habilitadas.
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O equipamento em questédo é utilizado no processo de fabricagdo de correias de transmissao, tendo este
como objetivo a produgéo de correias “Multi-V” através da aplicagdo automatica de tecidos em tubos de
borracha crua. O equipamento € composto por: Painel de poténcia e controle, sendo este responsavel pela
distribuicdo elétrica ao circuitos consumidores e controle do equipamento, através de controlador I6gico
programavel; Dispositivo de icamento e posicionamento de tecidos, responsavel pelo posicionamento, de
forma manual, das matérias primas do processo, através de talhas elétrica; Sistema de posicionamento de
mantas, sendo este responsavel pelo suporte da manta crua dentro do equipamento, com capacidade para
até duas mantas em paralelo; Sistema de tensionamento de tecidos, composto por sistema de dancers,
responsavel pelo tensionamento do tecido a ser aplicado na manta crua; Sistema de aquecimento de
mantas cruas e aplicagado de tecidos, sendo este o conjunto de dispositivos que realizam o aquecimento
da manta crua em processamento, através de lampadas/resisténcias de aquecimento e superficies metalicas
aquecidas e adesao do tecido em processamento a manta crua e o sistema de corte, sendo este responsavel
pelo corte do tecido apos finalizagdo da aplicagdo do tecido no tubo de manta crua em processamento.

Figura 1: Layout geral do equipamento
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